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II. PROTOSITO GENNRAL DEL CURSO

Este cur$o tiene como Prop6sito generat una bale de cllrocimientos pala el {rea de aplic6ci6n de loi Facesos di fabdcacidrr utilizado 106
recursos dicieotemente y buscando la trduccidn del impacto arnbienbl mcdiaote Ia identiftLci6a def ciclo ie vi<ta del proJucto. El cur.ro dc ubicre! ia etapa dirciplharia del plan de esMios 2007-l y conesponde al drea de Ingetferla Indusaial. Guarda relacido esjecha con tas uniaaaes aeaplerdizaicde anufactulNautamatitada.

III. COMpA'I'HNCIA (S) Dn:L CIIRSO

Obtener una ba$s de comcimientos generales e iclentificar los procesos t1e fubricacidn y materiales ingenieriles pa.ra realiznr un mejor
aprove$hamiento de los recursos, huscandu la reducciqin del impacto ambisntal con un& actitud de respeto y compromiso con la sociedacl.

rv. H,vrnnNcrA (s) tlE DESaMPES{)

El alumno demostrara su conocinienl* tle los lemns me.dianfe exiimones parciales, tareas, trabajos y proyecto final presentados en unporlafolic de svidencias al final del semestre, sumado a su desempefro y dominio ite los temas drrsntslas pidcrica* realizaias.
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V. DU$ARROLIO T}OR UNII}ANNS

1. IN'I'KUI}UU(jION A LT}Ti PROCESCIS I)N FABRICACION
Competrncia

ldentificar los materiales ingenieriles asf como las etapas generales de procesos de fabricacidn de un prcducto rne<iiante lecturas con ura
actitud critica y reflexiva.

Contenido

1.1 Evolucidn de los procesos de fabricacidn.
1.2 Materiales de ingenieria. 5 hrs
1"3 Clasific*cidn de los procesos de fabricaci$n.
I.4 Etapas bdsicas en las procesos de fabricacidn de un producto.
1.5 Ciclo cle vida de un producto.

e lyl _4 Ms



V. NESARROLLO POR UNTI}ADES
2. PROIXJCCION }E MNTALN$ F'NRRO$OS Y NO IIERROSfIS

Compebneia

. :dentificar lo3 ftateriales ferrcsos y no fercsos por sus propiedades geoerales a$l coeo obtcnci6n y producci6n de elloc a tr8v& do katua! y
trsbajos en equipo con uoa.ctitud crltica, reflexiva y ploactiva.

Contenido Dnracidn

2.1 Froduccidn del arrabio.
2.2 Prsduccidn del ac€ro. l0 hrs
2.3 Clasificacidn de los aceros y hierros funclidos.
2'4 Caracterfsticas, pn:piedades y usos de los metales y aleaciones no ferrosas"
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V- DSSARROLI,O FOR UNIDAI}NS

3. T{,INI}ICION DN METAI,ES
Competenci*

Identificar las etapas generales del prccest: de f'undicidn de metale$, a$f como caracterfstica* tle los
mediante lecttuas y trabajos en equipo con una accitud critica, reflexiva y pruactiva.

materiale$ utilizados dlrante el proceso

Cunhnido
Lruraclon

3.1 Fundicidn en arenn.
3.1.1 Elementos de ftrndicidn. lZ hrs
3. I .3 T'ipos de rnoldes y procedirniento de rnolcleo.
3.1.3 $istema de alimentaci*n ele un molde.
3.1.4 Tipos de rnodelos.
3.1"5 Materiales para modelos.
3.1.6 Tolerancias en modek:s.
3.i.7 Arenas de moldeo.
3.1.8 Pruebas de arena.
3.1^9 Corazones.

3.2 FundiciCrn en trr:lde pennanents.
3.?"l Matrices.
3.2.2 Ventajas y desventajas.
3.2.3 Aieacioncs para colad,ts en nratriz.
3.?.4 Procesos que utilizan molde permanente.

3"3 Mdtcld*s especiales de colada.
3.3. I Fundicirin cenrrifuga.
3.3.2 Funclicidn de precisi6n o revsstiildsnto.
3.3.3 Otros mdtodtx especiales cle colado.



V. DSSARROLLO TOR UNII}ADBS
4. MOLDBO Y COLAI}O DN PLASTICOS

Competenci&

_.ldentific{r hs etapas 8$crales del proceso de iradici6n de p]('ticos, asl {omo caracterlitlcas d€ los ma€liales utitizados duranta el p!o€$a
mediaute lecturns y ffabajos en equipo con una irctitlld clitica. reflexiva y proactiva.

Cnntenido Duraci6n

4,1 Propiedades de los polirneros,
4.? Procesos pare moldear termopliisticos. 4 hrs
4.3 Procesos para rnoklear termofijos.
4.4 Froduccidn de hojas y pelfcLrlas.
4"5 P:urluccidn de filarnentos y tibras,
4.6 Produccidn tle lrule.



Y. DESARROLLO POR UNINAI}ES

5. FORMANO DK MNTAT Y TITAfiAJO DE METALES
Competenci*r

Identificar las etapas generales del proceso de formarin de metales, asi como caracteristicas de lo* materiales
mediante lecturns y trabajos en equipo con una ectitud critica, reflexiva y proactiva.

utilizados durante el proceso

Contenido uuracron

5"1 Fundarnentos del fbrmado de metales.
5.2 Efectos de la temperatura. 4 hrs

5.2.1 ?rabajo cn frfo
5.2.2 I'rabajo sn calienre

5.3 Procesos principales de fr:rmado de metales.
5.4 Trabajo metdlico de ldminlrs.



Y" PASARROLI,C POR UNIDADES

d. TRATAMIENTO TERMICO l}EL ACSRO
Competencia

Identificar las etapas generales del proceso de trlrtrltniento tdfinico para metales, asf couro caracteristicas ele
durante el proce,to rn*dimte le*turas y trabajos *n equipo con una actitud criiica, reflexiva y prsacti!.s.

Ios materiales utilizados

Contenidc Duraci6n

6.1 Diagrama de hierro-carburo de hiemo.
6.2 Proc*o de tenrplado.
6"3 Proceso cle recocido. 4 hrs

6.4 Pnrceso de rx.lrmalir,ndo"
6.5 Prcrceso de revenido.

d-+^f"c"u.



Y. OtrSARROLLO POR T]NIDADBS

competencia 
7' MAQUINADo DD MDlALf,s

ldentifrcsr laf etapas ge[emles dcl proceso de rnaquinado de rle:nlcs, asl como caracterlsticas de 106 matndal$ utili-zldos duraote el
ptoc€so mediatte lecl1:ta6 y tmbajo! eo equipo coa una actiM crilica, reflexiva y proactiva.

contenido Duracidn

7.1 Frinciptrles pro*esos cle maqui:rndo tadicional.
7.1.1Tnrneado.
7.1.? Taladradn, 4 hrs
7. 1.3 Fresado.

7.2 Calcuk: de riempo de maquinado.
7.3 Maquirras de CNC"

n\, o
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V. NESARROI,I,f,J POR T]NII}ADNS

8.I,GTODO6 DELIIvIflf,M
Com?etencia

ldentifics! las etapa! gencrales de1 ptoce$o de limpieza y/o acabado cn difere*es ripos de goducto$, asj como caEct€r*ticas de los
matetriales utili?rdos dura{a el pmce$o m€dia e lecturas y trabajos er. cquipo con una actitud crtticr, reflerjva y ploactiva.

Contenidn

8.1 Limpieaa de snperficies.
8.2 Proceso de lin:pieza mecdnica. 4 hrs
8.3 Proceso de limpieza quimics.
8.4 Acabadei de superficies"
8"5 Acabado$ org{nicc}s. Tipos y nldtodos de aplicacidn.

Ntr 
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V. DESA&,NOLLO POR UNINADES

9. MATALURGIA DE POLVOS
Competencia

klentificar las etapas generales del proceso de metalurgia de polvos, asi cr:rno ciu:acteristicas de los materiales utilizados dur.*nte el
prcceso rnediants l*cturas y ffabnjos en equipo con ffla actitud cri*ica. reflexiva y proactiva.

u0nrc$rdo Durectdn

I.I Caracterfsticas imporrantes de los palvos met6lico$.
9.2 Mdtodos pfl.r& producir polvos. 4 hrs
9"3 Praceso de lahricacitin,
9.4 Sinterizado.
9"5 Ejernplos de productos obtenidtls & partir cle pr:lvos met{licos.

Ie \[H +J'.,-N^l*'bJ



V. NASARROLLO FOR LININANES

rO. PROCESOS DE IjNION Y ENSAMBLE
Compete!cis

_- Idedlificar las elapas gelelaleJ del prcc€63 de uni6n y e.$amble, &sf como camctc:fsticas de los dderiales utilizados duanc el p.oceso
mediallte lectwa$ y trabajo$ en equipo con una actitud oftica, renexiv& y ploeptiva.

Contenido Iluraci6n

10.1 Clasificsci6n general eis los procesoli de unidn y ensamhle.
10.2 Procesos de unidn y ensarnble permanente. 4 hrs
10.3 Frucesos de unidrn y ensamble senipermanente.
10.4 Prncesos de uni6n y ensamble r1o permansnte.

N^n
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Competencia(s) Descripci6n

VI. ESTRUCTURA DE, LAS PITACTICAS

identificar la:i et.apas tlel ciclo tle vida de un
producto.

Utilizar instrumenlos de medicidn, como
vemier, para dimensional productos
muestra.
ldentificar etapas bif.sicas del proceso de
fundici6n.

Hacer un modelo de yeso utilizando un
rnolde de pldstico seleccionado por el
aiumno.
llacer un molde de arena verde

Repr:esentar prooesos de produccidn par-a

productos pkisticos

Rcalizar Lln tratfimiento tdnnico a pi*nas de
material f-ennso. 113

Realizar"un tratamiento tirmico a piczas de
material f'ennso. ?13

Realizn"r ur tratanriento tdrmico a 1:riezas de
nleterial feroso. 3/3

Mediante la lectura elel capitulo I "Ciclo cle

Vida" el alumno identificara la$ etspes del
*iclo de vida de un producto. Realizara un
an*lisis de1 ciclo de vida de rur producto
seleccionado por el alumno.
Uso del ven*er para deterrninar

tlimensi.ones bdsicas de piezas muestra,

Ordenar las fotos de las etapas bdsicas del
proceso de fundicidn de una empresa de la
localidad.
De un molde de pldstico el alumno definird
5 dirnensiones b{sicas para verificar que su
rnodels de yesc curnpla cnn eiia*s.
El alumnn *imulara un molde de arena
verde utilizando el modelo de yes$
elaborado en la pri{ctica anterior.

Elaborar maqueta$ representativas de los
proce*os nscesarios para producir un
producto pldstico.
Medirf la dureza de sus piezas a snmeter al
tratamiento t6r,mico, para c$rnparar el
sstndo inicial con el final.
Snmeterd a unn t$mpcratura deterrninada
$u$ piezas y despuds la enfriara.
dependiendo d*l tratamiento tdrmico a
aplicar.
Meelirii lii dureza de sus piezas a $ometer al
tratafiliento tdrmico. $)pra comparar el

Cnpitulo de
lectura.
Maqueta
repre${nlativo
(opcional)
Vernier y
piezas mue$tra

Fotos del
proce$o de
fundicidn
Yeso, modelo
de pldsticn,
agua"
Arena o tiema
linto, modelo
de yeso, caja o
recipiente de
pi6stico.
Jnegn de Play
Doh

Piszas de
metal,
durdmetro,lija.
Piezas de rnetai
y hornn.

Piezas de
metal,
durdmetro, lija.

2 hrs

? hrs

2 hrs

2 hrs

2 hrs

2 hrs

2 hrs

2 hrs
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Realizar un procsso rle limpieza y acabado a

una superficie rnetdlica. 1/2

Realizar un procp$o de lirnpieza y acabado a
una snperfici* met6,lica. 212

Realizar la uni6n de dot piezas merdlicfl$
por medio del proceso de soltladura

i

Limpiara la superticie a pintar y analizar,
siguieneft: el diagrama proporcionado.

Calculara y analizara el ceimportamiento de
ia pintura en diferentes tipos de supedicics
y mdtodos de limpiera.
Hl alumno seleccinnara el tipo de unidn a
realizar en $uii piezas merdlicas por medio
del proceso de soldadr,ira con arco el6ctrico.

Pieaas de
metal, IUa,
pintura.
Fiezas de
metal, navaja y
cinta adhesiva.
Pieaa* de
metal,
electrodos y
equipo para
soldar.

2 hrs
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VII. METODOLOGTA I}A, TITASAJO

Durade e[ cu$o se segui!6n vatias lrerodologlas:

1. Erporici6n por p{lte del Profgsor de los conceptoi tedricos b6!icos.
2. hYestigaciotEs y exposicione$ por pade d3 los alunmor, lrdividui^l o en eguipo, que po&dn utilizarse como t reas, prIctlcas dB lrboratq.io

o ex{rngJrcs,
3. TJabajo en equipos autodirigidos, tan:o en 9l saldt dc claie coho en el Labonto o.
4. A:tdlisis de casos reales.



VIII. CRITERI$S OB EVALUACIdN

Criterias de Aprohucidnr
Cumplir con el mfnimo de asistencia requerido par el reglamento escolar para obtener derecho al examen ordinario y extraordinario,
Aprobar el Lnboratorio.
Otrtener una caliticacidn minima de 60 en la evnluacidn.

Criterios de Evaluacidn:

Medio Criterio de Evahncidn Valor

Exdmenes
Parciales y
Ordinario

Solucidn fundamentada a los problemas y/o teoria
presentados de forma rnetdclica y ordenada.

Uso de las bibliograffas autorizadas.

609o

Exposicianes Presentacidn organizada, ciara y concisa sobre los tena$
asignados"

Creatividad.

lUn/a

Tareas Entrega a tiemFo.

Conciusionns fundamentadaii.

IJso de las bibliagraffas autorizadas.

lOolc

Proyecto Desarrollo de un Proyecto Inte,grador, de aeuerdo con los
critcrios establecidos en clase nl inicio del Cursc.

lAVa

Participacirin Intervenciones que aportcn eiementr:s significativos al
nprendizaje.

Respeto a los cornpafreros de clarie.

I\Va

Total tff)7a
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