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El curso de Estudio del trabajo es tedrico-prdctico, es de cardcter optativo y se ubica en la etapa disciplinaria del plan de estudios de la

carrera de ingeniero industrial; su drea de conocimiento corresponde a las Ciencias de la Ingenierfa. Esta materia contribuye a que el
alumno aprende a evaluar de forma eficiente los tiempos estdndar de actividades y procesos productivos basdndose en las técnicas de
tiempos predeterminados MTM y MOST, asi como también aplicard la técnica de muestreo de trabajo a un proceso productivo de la
localidad para mejorarlo. Asi mismos, el alumno es capaz de balancear lineas de produccidn aplicando diversas técnicas de balanceo y asf
lograr un flujo continuo en ellas. Esta materia es importante, ya que proporciona las herramientas necesarias para evaluar sistemas
productivos en base a tiempos estdndar, muestreo de trabajo y balanceo de lineas y asi lograr una mejora significativa al proceso
favoreciendo el trabajo en equipo, la organizacién de las actividades y sobre todo el trabajo con honestidad y responsabilidad.

Evaluar procesos de ensamble y productivos en el laboratorio y empresas de la localidad, a través, de diversas técnicas de tiempos
predeterminados, muestreo de trabajo y balanceo de lineas con el fin de lograr una mejora significativa al proceso, asf como también un
flujo adecuado y continuo, realizdndolo de forma responsable y eficiente para lograr obtener dptimos resultados.

[l

Ejercicios en clase y extra clase para entender las técnicas de tiempos predeterminados.

Prdctica de Laboratorio utilizando productos industriales o del laboratorio para aplicar y entender las técnicas de tiempos
predeterminados.

Ejercicios en clase para aplicando la técnica de Muestreo de Trabajo.

Prdctica de Laboratorio evaluando un proceso productive de la localidad con la técnica de Muestreo de Trabajo.

Ejercicios en clase para aplicar las técnicas de Balanceo de Lineas.

Prdctica de Laboratorio utilizando productos industriales o del laboratorio para entender y evaluar el proceso de ensamble
aplicando las técnicas de Balanceo de Lineas.

Se realizan Exposiciones de los temas de Salarios e Incentivos y retroalimentacién por parte del maestro.

Se realizan exdmenes escritos de los temas para evaluar el aprendizaje del alumno.

Se realiza un Proyecto Final evaluando un proceso productivo de la localidad, aplicando alguna de las técnicas vista en clase.
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Competencia I:
Evaluar actividades y procesos productivos a través de un andlisis responsable y eficiente de las técnicas de tiempos predeterminados
MTM y MOST con la finalidad de mejorar el proceso o la actividad de ensamble.
Evidencia de Desempefio: Ejercicios prdcticas en clase, tareas, andlisis de casos y prdctica de laboratorio.

Contenido Duracion 21 Horas
Unidad I. "Tiempos Predeterminados”

1.1 Fundamento Tedrico
1.2 Factor de Trabajo (Work Factor)
1.2.1 Antecedentes y Definicidn

1.2.2 Tipos

1.3 Método de Medicién de Tiempos (MTM)
1.3.1  Introduccidén

1.3.2 Antecedentes

1.3.3 Campos de aplicacion

1.3.4 Andlisis de la Técnica

135 Ejercicios Précticos

1.4 Técnica de Secuencia de Operaciones de Maynard (MOST)
141 Introduccién

142 Antecedentes

143 Campos de aplicacidn

144 Andlisis de la Técnica

145 Ejercicios Précticos




Competencia IT

Evaluar actividades y procesos productivos a través de un andlisis honesto y eficiente de la técnica de Muestreo de Trabajo con el
objetivo de disminuir el tiempo muerto del proceso y proponer mejoras para su éptimo desempefio.

Evidencia de Desempefio: Ejercicios prdcticas en clase, tareas y prdctica de campo.

Contenido Duracién 9 Horas

Unidad II. "Muestreo de Trabajo"

2.1 Fundamento Teérico

211 Introduccién

2.1.2 Antecedentes

2.1.3 Campos de aplicacién

2.14 Procedimiento para el Muestreo de Trabajo
2.15 Andlisis de la Técnica

2.1.6 Formato para la toma de observaciones
2.17 Grdéficas de Control

2.1.8 Ejercicios Précticos




Competencia III:

Evaluar con objetividad y de forma eritica las actividades y procesos productivos a través de la técnica de Muestreo de Trabajo con el
objetivo de disminuir el tiempo muerto del proceso y proponer mejoras para su dptimo desempefio.

Evidencia de Desempefio: Ejercicios prdcticas en clase, tareas y préctica de laboratorio.

Contenido Duracion 9 Horas
Unidad ITI. “Balanceo de Lineas de Ensamble”

3.1 Técnica de Balanceo de Lineas

3.11 Introduccién

3.1.2 Antecedentes

3.1.3 Caracteristicas Generales del Balanceo de Lineas

3.14 Tipos de Distribucién de Planta

3.15 Campos de aplicacién

3.2 Andlisis de las Técnicas de Balanceo de Lineas

3.2.1 Técnica de Balanceo de Lineas para calcular el nimero de operadores.

3.2.2 Técnica de Balanceo de Lineas para caleular el ndmero de estaciones de trabajo.
3.2.3 Técnica de Balanceo de Lineas para asignar elementos a las estaciones de trabajo.




Competencia IV:

Evaluar actividades y procesos productivos a través de un andlisis responsable, honesto y eficiente de alguna de las técnicas vistas
durante el semestre (MTM, MOST, Balanceo de Lineas) con el objetivo de mejorar y lograr disminuir al mdximo el tiempo muerto del
proceso y proponer mejoras para su dptimo desempefio.

Evidencia de Desempefio: Evaluar un proceso productivo de la localidad, utilizando alguna de las técnicas anteriormente mencionadas.
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Contenido Duracion
Unidad IV. "Proyecto de Aplicacion”

9 Horas

Andlisis de un Proceso Productive

Técnicas vistas en clase para analizar el proceso productivo
Caracteristicas Generales del Proyecto

Criterio de Evaluacién del Proyecto

Revisidn y retroalimentacion por parte del maestro
Exposicidn del proyecto en clase




INTRODUCCION

ESTUDIO DE TIEMPOS CON

CRONOMETRO

ESTUDID DE TIEMPOS

PREDETERMINADOS UTILIZANDD

LATECNICA DE MTM

Identificar el material yipu dentra del laboratorio de
Métodos I, a través de una demostracién y explicacin
efectiva de su funcidn para facilitar a los alumnos el
desarrolla de las practicas, fomentando siempre el trabajo

B EQUIpQ.

Evaluar un proceso de ensamble de un producto industrial
o del labaratorio a través de |a técnica de Estudio de
Tiempos con Crondmetro con el propdsits de caleular
tiempos estandar de pperacidn y proponer mejoras al

ensamble, con una actitud critica y propasitiva.

Evaluar un proceso de ensamble de un producto industrial
o del laboratorio a través de la técnica de tiempos
predeterminados MTM con el objetiva de calcular tiempos
gsténdar de operacidn utilizando las tablas de tiempos
MIMy mejorar su proceso de ensamble, trabajands en

equipo y de forma honesta y responsable.

VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS

Se explicaran os elementos y

materiales que conforman el equipn

del lahoratarin,

Analizarén los tiempaos de un
ensamble, determinanda sus
tiempos esténdar, utilizands la
técnica de Estudios de Tiempos eon

Lrontmetro.

Analizardn los tiempos
predeterminados de un ensamble,
determinanda sus tiempas

gsténdar, utilizando la técnica del
MTM.

Equipo de Laboratorio
Productos

Eriterio de Evaluacian

Equipo de Laboratorin
Producto

CronSmetro

Hoja de Tama de
Tiempos

Camara Digital
Hexdmetrn

Equipo de Laboratorio
Praducto

Tablas de Tiempos MTM
Formato para tiempos
predetermin,

Cémara Digital

Hex6metro

Zhrs.

2 hrs,

4 hrs.




ESTUDIO DE TIEMPOS
PREDETERMINADDS
UTILIZANDD LA TECNICA DE
MOST

Evaluar un proceso de ensamble de un producto industrial o del
laboratorio a través de la técnica de tiempos predetecminados MOST
con ef objetivo de calcular tiempos estandar de operacion utilizando
las tablas de MOST y mejarar su proceso de ensamble, con una actitud

critica y propositiva.

Analizarén los tiempos
predeterminados de un
ensamble, determinando sus
tiempos esténdar, utilizando
|a técnica del MOST.

Equipa de Labaratorio

Praducte

Tablas de Tiempos MDST
Formato para tiempos
predetermin,

Camara Digital

Hexametro

4hrs.

MUESTREQ DE TRABAJD

Evaluar un proceso productivo de la localidad (méquina o estacion de
trabajn) a través de la técnica de Muestreo de Trabajo, con el
propésita de propaner mejoras al procesa y logra una disminucion
significativa en el tiempo muerta, trabajando siempre en equipo, con

responsabilidad y respeto hacia los demés.

Elegiran un procesn de una
empresa de a localidad, para
estudiar una maquina o
estacidn de trabajo, aplicando
la técnica de Muestreo de
Trabajo, con el objetivo de
reducir inactividad y asf

mejorar el proceso.

Formato para la toma de
observaciones

Camara Digital

Excel

Tabla de Nimeras Aleatarios

8 hrs.

BALANCE( DE LINEAS

Evaluar un proceso de ensamble a través de las técnicas de Balancen
de Lineas, con el propésito de lograr un equilibrio en los tiempos
estandar de las operaciones y asf un flujo eontinuo en la finea,

siempre con una actitud critica, honesta y responsable.

Los alumnos aplicaran las 3
técnicas de Balanceo para el
ensamble de un producto, con
el abjetiva de lograr &l mejor
arregla de operaciones y un
flujo cantinua en la linea de

produccidn,

Formato para toma de
tiempos
C4mara Digital

Excel

Bhrs.
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Dado que el curso es tedrico-prdctica, los alumnos participan de forma activa realizando exposiciones, ejercicios en clase y
de tarea, elaboracién de reportes de prdcticas de laboratorio y un proyecto final enfocado a un proceso productivo de la
localidad, en un ambiente de participacién y de trabajo en equipo, donde el docente implementard la metodologia
participativa y expositiva, apoydndose en lecturas, estudio de casos y ejercicios, evaluando y retroalimentando cada uno de
los temas con el objetivo de ser una guia facilitadora en el proceso ensefianza-aprendizaje.

Criterio de Calificacién: Criterio de Acreditacion:
Criterio de Evaluacién:

Exdmenes Parciales 50% a) Es necesario tener por lo menos
a) Participacién en clase.

Tareas y Lecturas 10% el 80% de asistencia.

b) Elaboracién, Presentacién y Exposicién

Proyecto Final 30% b) Minima Calificacidén Aprobatoria
del Proyecto Final.

Asistencia y Participacion  _10% es 60.

¢) Tareas y Ejercicios en clase

Total: 100% c) Es necesario Asistencia y Participacién




Bdsica

Complementaria

1. Ingenieria Industrial
Benjamin Niebel
Ed. Limusa

2. Estudio del Trabajo. Medicién del Trabajo.

Roberte Garcia Criollo
Ed. Mc Graw Hill
3. Estudio del Trabajo. Métodos.
Roberto Garcla Criollo
Ed. Mc Graw Hill

4. Manual de Ingenieria de la Produccién Industrial
H. B. Maynard

5. Introduccién al estudio del trabajo
Organizacién Internacional del trabajo
Ed. Limusa




