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Fl curso de talle,r de mdquinos herrdmientcs estri ubicado en el drec de lcs ciencias brisicss de la ingenierfa, es dE
cordcter optotivo. Es un curso prricfico, previo a los cunsos de circuitos *ldctricos, electrrinica industrial oplicado y
metrcloglo y normalizocidn, forms parte de ls cadena de unidades de oprendizcje que constituyen sl cursc
integrador de, automstizacidn y control.
Este curso tiene como propdsito proporcionar las habilidades bdsicas en el manejo de instrumentos de medicirin, de
herromientss msnuales y mriquinas-herrsmierifs: Conocer los reglas de seguridcd y manejo sdecundo de los rnismas;
asi como la importancin de dichss hsbilidades en el perfil del Ingeniero fndustriol para incursionqr en al dmbito
profesional y descrrollarse sdecuodsmente en ls industria msnufscturero.



. Utilizar coffectEfrcnte los instrunsnto3 dE nadicirin diraEto, de hloyor qso en los pr^ocesos ag' nraquinaa- con
noguims herrami€ntqs.

r |lediante la reoliascidn de prdcticos de loller El clunno, conocerri los naguims herranichtos m6s cornunes an lc
indusirio, qsi crjmo la ufilizoci6n bdsica de los rnismos. odguiriendo h &sfrezc y hobilidod de rnniobrq con dichos
nd{ulnos herrotnientos, Teniendo esp€cial cuidado en hs normas dc seguradad viged€s en h hoferia.

I

I

I

Destrezs en al uso de herramientss manucles en algunor operaciones del toller rnac6nico
bestrera en al uso de lcs maquinas y en harramienta*.
Destrezs en el uso de lns maquinCIs en el torno y f resn.
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UNIDAD T
Intrcducci6n sl tsller mee6nico

Comp.ieiGic I!
Conocer el funcio omien*o, reglas de segurldod y mon€jo de los herramisntas fidrtrles y de los mdgqirat
harramienlc bdglcqg.

Evidencle dc des:rnpcib:
. Ex6nrznesfe6rico-prdclicot

Contenido Tamdtica:

1.1 fuloquinos herromiantas brisicas.

1.2 Corte de los metsles y f luidos poro corte.

1"3 Seguridnd e higiene en el iqller mecrinico.

l.4lnterpr"atacidn dal dibujo y plsnescidn del trabcjo.

1.5 Talsdrodoras"

1"6 Brocss H*licoidales.
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UNTDAb II
tJ,t4ITEs DF PRFCI$ION EN LAs ,I{EDICTONES I{ECANTCAS

Compctcncio XI:
Ccnocar el paocedihianto poro el manejo de los instnrhentw de rncdicidn, ogi cono lo normctividod, linaamienlos y
tol*onciaS cn la adguisicidn de medicionet mecdni€as.

Evidcnckl & dceanpcfio:
e Exornen le6r,ico
. Exonen prrictico

Contenido Temdtico: Duroci6n: 6 hrs.

2.1 Instrumenfos de rnedicidn.

2.? Colibrador de cursor o pie de rey.

?.3 Micrrimetros.

?.4 Medicirfn de dngulos.

2.5 6onidmetros.

Nz,e fus



UNTDAb III
CEPTLLO DE COSO

Ccnpeteneiu IIII
Adquirir lo hqbilidod en el manejo de

Evidencia dE desEmpeffo:
r Fxamen tedrico
. Exomen prrictico

herrsmientas de corte y de herrcmientos pora el maquinado de superficies.

Contenido Temdticor Duroci6n: 6 hrs.

3.1 El cepillo de codo.

3.2 Herromientsg de corte y portaharromientos.

3.3 D ispositivos sujetadores.

3.4 Maquinsdo de uns superficie horizontal.

3.5 Cortes variicales.
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UNTbAD IV
TORNO PARALELO

Conpetencic fV;
Cqnscer al funcionarnienfo del
rnonejo del mismo.
Evidencio da desempefio;
. Exomen te<irico

torno parolelo, aplicocid,n del tnisrno en los procesos mcquincdo de materiales, asi corno cdquirir ls habilidcd en el

Contenido Temdtico: Dursci6nr I hrs.
4.1 Elforno parolelo.
4.? Comprobocidn y ajusie del torno.
4.3 Cuidsdo de los tnrnns y seguridad personal.
4,4 Herrarnientss de corte y portaherrsmiantas.
4.5 Velocidcd, ovcnc€ y profundidad de corte.
4.6 Loccliraci6n y talsdrado de los bcrrenos de centro.
4.7 Hefran'rodo de los extremos con lo piezo da trobcjo sujeta entre centros,
4.8 Torneodo de debEste entre centros"
4.9 Torneado de a*obado entre cenfros.
4.10 TorneCIdo de piezcs o dos didrnetrss.
4"11 Instalocirin del plato de mordclas n mcndril y montaje da lo pieza de trobojo.
4.1? Refranfodo, torneodo y toceado de uno pielo de trobojo monfodo en un mondril,
4.13 rliandrilcdo o tornendo de interiores,
4.14 Escorindn"
4.15 A4oleteodo.
4.16Limado y pulido.
4.17 Tornesdo cdnico {descentrado el con nto y con odimento paro conicidcdes).
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LA
UNIDAD V

fiAQUrruA FRESADORA
Co|lpct.lldo Yr
Conocer el funcigndmiento h ndquino frescdoro, ccrnpo de oplicacidn de h misnc en los procesos de rroguinodo, osi cono
adquirir lo hobilldod en el aanejo & la mirmo.
Evlderrlo dc drcanFfio;
r Excrnen tedrico
. Examen prdclico

eo Gnl& Tendtico; Du,.oci6rr, g tr'.s.

c.I La msgurno fre-sodoro y sus portes.
5.2 Cortcdorer o fres{s y poricf.Esqs.
5.3 Diglositivoi pdrq h sujecidh de ks piazaS y sud usos.
5.4 Rafrentado on h fresc.
5.5 Fresado lafergl, frescdo coa fresos ocolcdos y eorle de ronutar y ari€ntos pam chqvsto.
5.6 Corte de er€ra.qies cilird.icos ds di.ntes rectos.
5.7 Lo fivaquinq frasodoro varticol.
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W. ESTRUCTURA DE LA$ PR,{6TIC{S

Conocer y manejar correctarnente los
instrumentos de medicidn y trczo, csi
como las heramientas mnnualeg de
corte y desbaste de msferiqles.

Eloboracidn da un rnartillo de pefic
totolmente s msno.

Segueta
Lims
Tslcdro de

bsnco

Lijos vnrios
grodos

Pinturo de
trozo y
equipo de
trozo y
medicidn

0cho
SemcnnS

Conocer las maquinas y herramientss
mos comunes en la industria, agi como
la utilieocidn bcsics para su
funcionamiento.

Elaborccidn de martillo mecrinico
mcquinado.

$egue?a

mecdnico
Torno

Mcquina
fresodoro

Talodro de
bonco

Ocho
semcnos
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I Fst€ curso reguiert que €l slunno t€ngo unc octafud r€sponsoble y cprnprometidE. yq gue es irnperotil qd- resp-t; l";
reglcn de scg,lridod del lnborctprio por lo gu€ es obligatorio presentqrse con lq vestih*nto y colzado cdecuado.

' El {ncurnplimiento de estos reglos corllevn o la privccidn ql ingreso ol laboroforfo con el cons:cuenfe incumplimiento con lo

prdctico.

. El mc*stro Es el asessr y coordinsdor de las actividqdss de este tollsr

" buranta el desarrollo de lqs qctividodes dsl curso, el alumno debe comporforse baJo los estrictas raglos de disciplino y

reguridod, comportrindose siempre con rEsponsobilidod y respefo.

I El olunno, asesorado por el noestrc es quien dabe reolieor las octividodcs de taller pcro el lcgro de la compelencio dc coda

snidqd y por consigruienfe. lo conpetsncfo genarol del curso.
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dnt?ERTO DE 
^dEDITICI6.I. MINIMO 80% DE ASISTENCTA

. CALIFICICT6N Anfi'nme ApRo&AtoRrA 60

. €NTR€6,4 DE PRODUCTO D€ Lis PRACTTCAS b€ TT AQUXNADO

. CUIAPLIR CON LAs R€6LAS DE SF6URIDAb DEL LABORATOR1O

. ES REQUISITO PRESENTARSE PUNII.'LAIAENTE Y CON LA VESTIA/TENTA PROP]A PAIA LAS
ACTIWbADESA REAIIZAR EN UN TAUFR D€ ,,\AQUINAS-HERRAfiTENTA.

CRTTERIO DE CALInICACI6I{
EXAMEN€S PARCT^LS5 39%
REPOITE Y PROOUC'O DE PP/(CTICAS 70%

CEITERIO D€ EVALUACIdN

' LOs A€PORTES bE LAs PR,ICTXCAS DEBEN FNTRE6.AR5E EN 8'L TTEAPo esTABLEc'Do, CUMPLIFNDo
dON TODOS LOS PUNTOS ESTABLTCTDOS.

' FN LAs PR,iCTICAS DE AAAQUIN^DO QUT II$PLIQUEN ENTREGA DE PRoDucTo ESTT bEBE CU,uPLIF
coN Los REQuERri4rENros coRREspoNDrENTEs.
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