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II. PROP6SITO GENERAL DEL CURSO

Contribuir a la formaci6n del estudiante en el manejo de las herramientas de andlisis y
electroneumdtico y controladores l6gicos programables (PLC) utilizados en equipos industriales,
metodol6gico al resolver problemas en el sector industrial, El proceso de aprendizaje deberd
trabajos de investigaci6n que fortalezca el conocimiento desarrollado en clases.

diseflo de sistemas neum6tico-

desarrolla conocimiento t6cnico,

ser te6rico, prdctico incluyendo

III. COMPETENCIAS

Dis€ffar y aplicar Sistemas Neum6tico/Electroneumaticos y Controladores L6gicos programables, utilizados cominmente en
sector industrial, para la mejora de procesos productivos del campo laboral l. practicando con diferentes marcas de equipo que existen
en el sectd productivo para emitir un juicio al ser evaluadas en cuanto a operatividad, funcionalidad y capacidades. Ademas que
desarrolle las capacidades de creatividad, responsabilidad en el uso de los equipos y el trabajo en equipo dentro de proyectos
especiales en elcualse desenvolvere como futuro ingeniero industria

IV. EVIDENCIAS DE DESEMPENO
Elaborar reportes de prdcticas de laboratorio.

Presentar exemenes mensuales.

Exposici6n de temas.

Trabajos de lnvestigaci6n.
Proyecto final de aplicacion
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V. DESARROLLO POR UNIDADES

Analizar, disefrar, y construir circuitos neumaticos para la soluci6n de problemas comunes en el sector industrial de una manera
responsableyaliempo.

CONTENIDO DURACION
UNIDAD1 CONCEPTOS BASICOS, SENSORES Y PRINCIPIOS DE MEDICION 12 hrS.

1.1 lntroducci6n

1.2 Sistema de Unidades.

1.3 Leyes Fundamentales.

1.4 Producci6n y Distribuci6n de Aire Comprimido. NeumAtica

1.4.1 Compresores.

1.4.2 Dep6sitos.

1.4.3 Acondicionamientos delAire Comprimido.

1.5 Actuadores Neum6ticos.

1.5.1 CilindrosNeum6ticos.

1.5.2 MotoresNeum6ticos.

1.6 V6lvulas de Control Direccional, Distribuidores.

1.6.1 Conceptos de Vfas y posiciones.

1.6.2 V6lvulas de2l2vias.

1.6.3 Distribuidores de 3 vias.

1.6.4 Distribuidores de 5 vfas.

1.6.5 Tipos de Cierre.

1.6.6 Accionamientos de los distribuidores.

1.6.7 VSlvulas de bloqueo.

1.7 Simulaci6n de diagramas neum6ticos.

1.7.1 lntroducci6n al Simulador.

1.7.2 Descripci6n del entorno de desarrollo del software.

1.7.3 Ejecuci6n de la simutaci6n.
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1.8 Diseffo del Diagrama de Funcionamiento.
'1.8.1 Diagrama de Espacio-Fase.

1.8.2 Diagrama de Espacio-Tiempo.

1.8.3 Diagrama de Mando

1.8.4 Diagrama de Funcionamiento

1.9 C6digo de ldentificaci6n para los Componentes.

1.10 Sistema Cascada.

1.10.1 Generalidades.

1.10.2 Reglas generales para circuitos neum6ticos.

1.10.2.1 Reraci6n e identificaci6n de ros erementos de trabajo.

1.10.2.2 ldentificaci6n de los movimientos de los elemento de trabajo.
1 .10.2.3 Relaci6n fase-secuencia.

1.10.2.4 Formaci6n de grupos.

1.10.2.5 Vdrlvulas de grupo.

1.10'2'6 Correspondencia entre los grupos y los captadores de informaci6n.
1.10.2.T Cambio de grupo.

1.10.2.8 Funci6n de ros captadores de informaci6n dentro der grupo.

1 .10.2.9 Funci6n de la puesta en marcha y paro del ciclo.

1.10.2.10 Representaci6n y conexi6n de los componentes.

1.10.2.11 Consideraciones especiales del sistema cascada.
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V. DESARROLLO POR UNIDADES

9]-qE-NARr Y coNsrRUlR clRculros ELEcrRoNEUMATrcos pARn LA soLucroN DE pRoBLEMAs co[ruNEs EN EL sEcroR rNDusrRrAL DEFORMA CONJUNTA Y RESULTADOS SATISFACTORIOS

coNTENlDo 
DURActoN

UNIDAD II CONTROLADORES Y ACTUADORES FINALES DE CONTROL 10 hTS.
2.1 lntroducci6n a los controles electroneumaticos

2.2 Simbologia.

2.3 Captadores.

2.3.1 Finales de carrera.

2. 3.2Detectores inductivos.

2. 3. 3Detectores Capacitivos.

2.3.4Detectores Magneto lnductivo.

2. 3.5Detectores Fotoel6ctrico

2.4 Relevadores.

2.5 Relevadores Temporizados.

2.6 V6lvulas Solenoides.

2.7 Diagrama de Contactos.

2.8 Funciones L6gicas.

2.9 Funciones de Memoria.
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V. DESARROLLO POR UNIDADES

AMLIZAR LAS DIFERENTES OPCIONES DE CONTROL DISCRETO MEDIANTE EL PLC, PARA LA SOLUCION DE PROBLEMAS COMUNES EN LOS
PROCESOS INDUSTRIALES DE UM MANERA INTEGML CUMPLIENDO CON LOS REQUERII\4IENTOS EXIGIDOS EN TIE[ilPO Y FORIVA.,

CONTENIDO

UNIDAD III TOPICOS DE CONTROL DE PROCESO POR COMPUTADORA
3.1 lntroducci6n al controlador l6gico programable (pLC)

3.2 Arquitectura lnterna

3.3 Elciclo de funcionamiento.

3.4 Tipos de Lenguajes.

3.5 Clasificaci6n de los pLC por Tamafio.

3.6 Configuraci6n del pLC.

3.6. 1 Caracterlsticas del pLC.

3.6.2 Conexi6n de las Entradas y Salidas.

3.6.3Conexi6n de la Fuente de poder.

3.6.4 Comunicaci6n entre el pLC y ta pC.

3.7 Software de Programaci6n.

3.7.1 lntroducci6n al ambiente de programaci6n.

3.7.2 Descripci6n de las opciones de la barra de menrj.

3.7.3 Elaboraci6n del proyecto.

3.7.4 Editar el programa.

3.7.5 Transferencia del programa al pLC.

3.8 Funciones B6sicas.

3.8.1 Lectura de Entradas y Activaci6n de Salidas.

3.8.2 Bobinas lnternas.

3.8.3 Temporizadores.

3.8.4 Contadores.

3.8.5 Operaciones Aritm6ticas.

3.8.6 Operadores Relaci6nales.

10 hrs,
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VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS

Competencia (s) Material de Apoyo

lntroducci6n a los mandos neum6ticos y
realizar la correcta conexion del diagrama
para un sistema neum6tico con mando
directo .

Realizar la correcta conexi6n del diagrama
para un sistema neum6tico con Mando
lndirecto..

Realizar la correcta conexi6n del diagrama
para un sistema neum6tico con mando
indirecto y avance lento mediante el trabajo
en equipo .

Realizar la correcta conexi6n del diagrama
para un sistema neum6tico con Mando
lndirecto, accionando el avance con v6lvula
AND y retroceso con vdlvula OR con sentido
critico y responsabilidad.

Realizar la correcta conexi6n del diagrama
para un sistema neumdtico con mando
lndirecto temporizado mediante el trabajo en
equipo.

El maestro proporcionara el
disefro de la prdctica, para que
el alumno la construya y
explique su funcionamiento.

El maestro proporcionara el
disefro de la prdctica, para que
el alumno la construya y
explique su funcionamiento.

El maestro proporcionara el
diseho de la pr6ctica, para que
el alumno la construya y
explique su funcionamiento.

El maestro proporcionara
enunciado de la prdctica y
alumno realizara el disefro.

El maestro proporcionara
enunciado de la pr6ctica y
alumno realizara el disefro.

Mesa de trabajo, toma de
aire, vdlvulas 312 Vias y
cilindros de doble efecto.

Mesa de trabajo,
aire, v6lvulas 3/2
vias y cilindros
efecto.

toma de
Vlas, 5/2
de doble

Mesa de trabajo, toma
aire, vdlvulas 3/2 Vias,

estrangulamiento y
cilindros de doble efecto,

Mesa de trabajo, toma de
aire, vdlvulas 312 Vias, 5/2

v6lvula de
estrangulamiento, v6lvula
AND, v6lvula OR y
cilindros de doble efecto.

Mesa de trabajo, toma de
aire, v6lvulas 312 Vfas, 5/2

v6lvula de
estrangulamiento, vdlvula
OR, v6lvula con contador y
cilindros de doble efecto.
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6.-

7.-

8.

9.-

10.-

Realizar la correcta conexi6n del diagrama
para un sistema neum6tico con Mando
lndirecto accionando el avance con la
vdlvula con Contador.

Realizar la correcta conexi6n del diagrama
el6ctrico y neum6tico para un sistema
neumdtico con Mando lndirecto accionando
el avance con una electrov6lvula 3/2 vias
N.C y el retorno del cilindro con una v6lvula
3/2 vlas accionada por rodillo.

Realizar el disefro del circuito de control
el6ctrico para un sistema de desviaci6n de
producto sobre una banda transportadora
de 1 a 4 mediante el uso de dos cilindros de
doble efecto acoplado por sus culatas, para
que de esta manera realice, las cuatro
posiciones.

Realizar la correcta conexion de las
entradas/salidas del PLC y cargar el
programa al PLC para un arranque y paro
para motor de una fase.

Realizar el disefro del circuito de control en
diagrama de contactos para un sistema
clasificador de piezas manufacturadas
sobre una banda transportadora mediante
el uso de dos cilindros de doble efecto
acoplado por sus culatas, para que de esta
manera realice, las cuatro posiciones con

El maestro proporcionara el
enunciado de la pr6ctica y el
alumno realizara el diseflo.

El maestro proporcionara el
enunciado de la prdctica y el
alumno realizara el disefro.

El maestro proporcionara el
enunciado de la pr6ctica y el
alumno realizara el disefro.

El maestro proporcionara el
disefro de la prdctica, para que
el alumno la construya y
explique su funcionamiento.

El maestro proporcionara el
enunciado de la prdctica y el
alumno realizara el disefro.

Mesa de trabajo, toma de
aire, vdlvulas 3/2 V[as, 5/2
vias, v6lvula de
estrangulamiento, v6lvula
OR, vdlvula temporizada y
cilindros de doble efecto.

Mesa de trabajo, toma de
aire, electrovalvulas 312
Vfas, v6lvula 512 vias
piloteadas por aire y
cilindros de doble efecto.

Mesa de trabajo, toma de
aire, electrovalvulas 512
Vias, cilindros de doble
efecto, Relevadores y
estaci6n de botones.

PLC, PC, Software del
PLC, Estaci6n de Botones
y l6mparas indicadoras.

PLC, PC, Software del
PLC, Estacion de Botones,
ldmparas indicadoras,
sensores de peso y altura,
electro vdlvula 512 vfas.
Mesa de trabajo, toma de
aire, cilindros de doble
efecto.

4 hrs

4 hrs

4 hrs

4 hrs.

4 hrs.
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disciplina, responsabilidad y sentido critico.

VII. METODOLOG1A DE TRABAJO

Metodolog f a Participativa.

Participaci6n prdctica del alumno en el laboratorio

Elaboraci6n del reporte de prdcticas del laboratorio

Manejo de software: FluidSim, FST de FESTO.

Consulta en medios electronicos, libros y articulos.

Trabajo en equipo.

Exposiciones en PowerPoint de casos prdcticos.

VIII CRITERIOS DE EVALUACION
Evaluaciones Parciales

Practicas en laboratorio

Exposiciones.

Trabajos de lnvestigaci6n

Total:

3Qo/o

300/

20o/o

20Yo

100%
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I Baslca I ComDtem€ntarta

. lngenierla de la Automatizaci6n lndustrial.
Ram6n Piedrahita Moreno
Alfaomega/Ra-Ma.

r Aut6matasProgramables.
Joseph Balcells; Jose Luis Romeral.
Alfaomega/Marcombo.

o Circuitos B6sicos de Ciclos Neumdticos y
Electroneum6ticos.
Jose Manuel Gea; Vicent Lladonosa

Alfaomega/Marcombo

. Automatizacion de procesos industriales,
Amilio Garcia moreno.

Alfaomega.

. Control Electroneum6tico y Electr6nico.
J. Hyde; J. Regue;A. Cuspinera.
Alfaomega/Marcombo.

Automatizacion y Control, pr6cticas de Laboratorio
Dante
Mc Graw Hill

Cdlculo y disefro de circuitos en aplicaciones neumdticas.

Salvador Mil16n

Alfaomega/Marcombo.

Aplicaciones de la neum6tica

W. Deppert; K. Stoll.

Alfaomega/Marcombo.

lntroducci6n a la neum6tica

Antonio Guillen Salvador

Alfaomega/Marcombo.

Sistemas neum6ticos, principios y mantenimiento.

S.R. Majumdar
Mc, Graw Hill.
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