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Lo asignaturo de Ingenieria de A{dtodos forma parte de la atapa disciplinaria y come$ponde al dreo de ciencias de lc ingenierio dE lc
correro de ingeni*ric industriol, es de corricter obligatorio y tiene catno propdsito que ai olumno haga un andlisis critico y sistemdtico d€
las rndtodos de trcbojo sctuoles, s trsvds de lo aplic*cidn de los tr{cniccs de estudio de tiempcs y lstudio de rnovimiantos, con el fin de
eliminar desperdicios en relcci{in a tiempo, dinero y esfuerzo. pora lograr con ello egtablscer mdtodns mos econ,jmicos que Eumenten lq
productividad de lq empreso y o su vez beneficie o la sociedod ofracidndnla un producto y/o servicio c menor costs"
Estd osignofura tiene relccirin con lqs materia$ de ergonomia y seguridsd industriol yo que estos npoyan a ls ingeniario de mitodos paro
tomar decisiones con respecfo a los combios requeridos. Fsvorece el trabojo en eguipo, lo responsabilidcd, ls honestidod.

Anclizar an eguipos de trabcjo, los operociones octuales de los sistemos de produccidn, nediante lo oplicocirin efectiva, responsuble y
crea?ivo de las principcles trlcrricas de ingenierio de mdtodo$, por6 estoblecer los tielnpos estrindor y mejoros en los procesos.
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Conpetencia Ir
. Explicor los conceptos brisicos relacisnsdos con rngenieria da

investigaciones, y poniendo en prrictica lo hobilidad de interpretnr,
informacidn" con unn qctifud porticipotiva y objetivc^

Evidencio de dosempefior

lrldtodos ssi corno los qnfecedentes de
Fdra cofiFr"obcr lo comprensidn y el mcnejo

esla, reolirando
corracfs de esta

r trabajo de investiqncirin, exotnen de canocimientos.
UNIDAD I: Intnoducci5n o la Ingcnicria ds ildtodos D*".i6", 6 h"r*
1.1 Concepfos generoles de Ingenieria de lr4dtqdos

1.1.1 Antecedantes y campor de lc Ingenieria de lytdtodos
1.1.4 frnporfancio y utilidnd de la Ingenierfo de Mdtodos
1.1"3 Concepfos e interpretocidn de los principcles Tdcnicos de Ingenieria de lvlCtados
1.1.4 Prscedimiento Genersl parc la aplicccidn de la Inganieriq de Mdtodos

1.2 Implernenfocidn de los nuevos mdtodos de trabojo
1.?.1 Ffopoc poru lo aplicacidn del nuevo rndtsdo
1.2.2 considerociones que se deben hccer olcplicar un nuevo md.todo
1.2,3 Sirnplificqci{in del trabajo y las relnciones humonas
1.2.4 Resistencis cl csmbio

1.3 Organizacidn de la Produccirin
1.3"1 Conceptos de Produccidn y Productividad
1.3.3 Factores que cfectsn a la productividad
1.3.3 Relucirin entre productividad y ufilidodes
1.3.4 Indicodores de ls Productividod
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Compet*nciq III
; bistinguir y disefinr los diferentes diogromos de procesos como herrarnienfos de optimizocidn, mediqnte la observqcir5n y anrdlisis del

proc€sa octual, de forha honesta, creotivc, responsable y cooperativs, cqn el fin de perfeccionar los mitodos y reducir costos, lo
cual se reflejcrri en el aumento de la praductividad de lc *rnpresa.

€videncia de desampafto:
r Presentsr el an{ilisis de di de procesos.-de diferentes sllemos de produccirin, ex(men de conoeirnienios.

UNIDA$ ff: [;st .tnas de Procesos
2.1 Concaptos genarales de los diagromcs de prnceso

?.1.1 befinicirjn e imporfcncia de los diagramas de procesos
?.I.2 C6mo proponer, implonfar y controlor el mdtods mejorcdo

2.2 Diograma da Operociones de Procesos
7.2.1 Cancepto e importenciq
?.2.2 Estructura y elabsrocidn

2.3 biagrnmq de. Procesos de Flujo y de recorrido
2.3.1 Concepfo e importancia
2.3.2 Estructuro y alsborscidn

?.4 biagramq Hombre-Mdquina y de cuodrilla
2.4.1 Concepto e importancis
3.4.2 Estrucfura y elqbaracidn

buraci6n; 1O horas
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' Ancliaar en formo critics lns operaciones de los procesos de prcduccidn octusles, oplicnndo los enfoques b<isicos con
paro obtener la optimizocidn de los pt'ocesos, y justificnr con hechos, cousos y rqzones los combias qus se implonten.

Fvidencia de desempefio:

' ..Ilv?stigocirin Cocumentol de un sndlisis de operociones, examen de conacimientos.

crectividad,

UNIbAb IItr: Anrilisis de Oparociones
3.1 Anrilisis de lns Operacinnas

3.1.1 bef ini ci6n E importancia del ondlisis de operociones
3.1.2 Tdcnicos paro el anr{lisis da operaciones

3.1.?.1 Tdcnica de lq Ectitud intarogunte
3.1,7.? Tricniea de cornprobocidn de anrilisis

3.2 Enfoques Brfuicos de anr{lisis de operaciones
3.2.1 Finalidad de lo opercciiin
3.2.1 bisefio d* la piezo
3.?.3 Tolercncia y especif icociones
3.2"4 Material
3.2.5 Proceso de manufacturo
3.2.6 Prepcracir5n y herromental
3.2.7 {ondicicnes de Trobcjo
3.2.8 Manejo de materiqles
3.2.9 Distribucidn del equipo

buraEi6n: I horos
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Cotnpcfencio fVr

' Exominqr los movimiantos reolizodos por los operodores sn los procesos productivos, medianfe lo inspaccirin y andlisis del lugor de
lrobajo. los movimlentos y el mdtodo usodo, pcra descubrlr lag ineficisncio$ del mitodo octugl e implantor mejoras.

Evidencio da desempefio;
* Presentsr un an,{lisis de movirnientos de octividodes especificcs de un Froceso productivo o odninistrctivo, examen de

conocirnientos.
UNIbAD rV: Estudio de f*lovimientos Ourocidn, ro horas

4.1 Introduccirin al estudio de movimisntos
4.1.1 bef 

'nicirJn, 
irnporfcncio y uso6 del esfudio de movimientos

4.1.2 Definicirin de los movimientos bdsicos y su simbologia
4"1.3 dlosificocidn de los movirnientos bdsicos

4.2 Frincipios de la economis de movimientos
4.?.1 Principios relscionodos con lo oplicacirin y uso del cuerpo humsno
4.2,2 Prineipios rolctivos cl arreglo del drea de trobajo
4.?-3 Principios relotivos al disefio de herramientas y equipos
4.t"4 Hojo pcrc verificar lo economiq de movimientss y reducir la fatiga

4.3 Diugrcmo bimanunl
4.3.1 Concepto del diogroma binonual
4.3.2 Procedimiento para elaboror un diogroma bimqnual
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. colcuhr y estobllaef dc nonera objetivo, rasponsoblr, eficientc, y honeto €l fi.ilpo etldndqr, nedisfte h obt.hcidn, h.dicidn y
r€gi3tro d. lq informocitin directo de loJ ptocasol normclizados d€ trobqjo, pcro el lo9r9 de h optinitdcirir de ld rscqrso,
enpl€ddo6 .r lot misrnos.

€vi&acio & drranpeior

' Prasentar un estudio de tiernpos tgslgg& en un proceso producfivo o de servicio, exomen de conocimientos,
UNIDAb V: Estudis de Tietnpos Ourocidn" 14 horos

5.1 Conceptos ganeroles da Ingenieria de Mitodos
5.1.1 Concepto y objetivos de un astudio de liertrpos
5.1.2 Estudio de tiempo$ y su relacidn con la simplificocidn del trobajo
5.1"3 ,4plicaciones del estudio de ti*mpos

5"2 Medicitin del frobojo
5.2"1 Procedimiento para reali:ar un estudio de tiempos
5.?.1 Eguipo de trabajo para ls reslizacidn de un cstudio de fiampos
5.?.3 Tdcniccs emplaudos pcrn realizor un estudio de tianrpos
5.?.4 Concepto de elenento y clases de elementos
5.2"5 Determinocidn de las ob$ervacione$ necesarios poro realizsr un estsdio de tiempos

5.3 Colculo del tiernpo astdndor
S.3.LVslorscirin del ritmo de trobajo
5.3.2 flldtodo de calificocidn porn lo nivelacidn de,l ritrno de trobcjo
5.3,3 Cclculo de los surlementos del estudio de tiempos
S.3"4 Calculo del tiempo estdndor
5.3,5 Curvq de oprendiraje
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4.

lntrndurci6n al

Lab. de lngenieria

dn h,letndns

[nsambln ds

prndunto.

Diagrama de

operacinnns da

prnr:eso (0.0.F)

0iagrnma dr flujn

de procesn

(n,r.Fi

n#;*a;**-
recnmidn

ldentifiran el uquipo y material que se emplear{ durante sl

desarrnllo de lns prdcticfls. psra su correcta y efiuiente

utilizacidn, mediante la manipuiaci6n besica dcl matsrial de

la pr$ctica, ds msnura responsable, segura y nficientn.

ldentificar lns rnmponnntes dnl produntn a ensamblar. parn

diseflnr el mdtndo dr trabajl asi comu el drna de trrbajn.
aplirandn la metudnlogla vista en clase. de mnnsrfl creativa,

respnnsabln y eficirnte.

Flahurar un [^0.P. del mftndo artual ast snmo del prnpuestl,

aplicnndn la mntndolngia vistn en nlase, parn lngrar la

uptimilanirSn de lus rerursns empleados an las operacinnes,

de mnnera crcativa, responsable, nnnperntiva y eficiente.

ilahnrar un 0.F.F. del m&tndn actual asf rnmn dsl prnpuesto,

aplicnnda la mrtrdolngia vista en rlase, para hgrar la
nptimizari6n de lss recursus empleados en lns upernninnrs,

ds manera crsativa, respansuble, rnopnrrtiva y eficiente.

Nl

el

La prdctica s* reali:a identifirandn

material y equipn dispunible en

lsbnratnrin"

la prfclinn nnmpnande nl establncimientn

del m6tndu dr trabajn para nl ensamblu dn

un prndunta. asf cnmn el disenn del drno dn

trabajn,

La prdctica ininia identifinandn las

actividsdBs nsnessrias para el dnsarrullo de

la tarsa espncifirn, se disefra el drsa ds

trabajn y posteriormentn se elsbnran lss

diagramas.

la pr6ntina ininin identilirandn las

actividades necesarias pnra rl dusarolln de

la tares espenifira y pnstnrinrmnntr se

elnboran lns diagramas,

flrnnf,metrn, nstncinnes dn hahnjn,

material de ensamble, dssarmadnres,

cimara digital, fluxf matrn.

[latnrial dc ensamble, urnndmetro,

flexdmeirn y herraminnta.

Material dc ensamble. crun0metrn,

cdmara digital, herraminnta,

flexdmetro.

ldatsrial de enrsmble. rrsndmetru,

cfmara digital, herramienta,

flexdmBtrn.

2 horas

? horns

2 hnras

4 hrras

ilnhuror un diagrama de rernrridu dul m€tndn actual nsi

cnnn del prupuestn, aplinandl la metodalogfa vista en clnse,

para lngrar ln nptimilanifin de lnr rncursns emplerdus en

las nperacinnes, dn mansra rreatiya. rsspnnsable.

cnopnrativa y ef iciente.

ls prfntira ininia idrntificandn las

artividadss neeusarias para el desarrnllu dn

la tarua especifina, se disefla cl frea de

trabajn y pnsteriarmente xe elabnran lus

diagramas.

Muterial dn nnsamhln. cronimetrn.

c*mara digitul, herrnmientn,

flexf mBtrn.

2 hnras

O)



Estecursaestedricoprricticoyporqsutiptimodesnrrglloserequiareloparticipa;il;;er,resumir,
resolver probletnos y eloborar ejercicios, y paro lograr lo anterior sa ernpleoran diyersos tdcnicas en la irnparticidn de,l conocimienfo cono
lo son exposicidn, int*rrogctorio y debotas, ademris del cornpromiso por porte del docente de ser fqcilitodor y rtrediodor en proceso
ensefr onzs-oprend i zoje.

Criferios de Acr.Editaci6n:
a) Aprobcr el lsbarolorio de procticos

Criferios de Colificocidn y Evoluocidn:
a) 5e reolizqrcn 3 extitnenes parciole$ con una ponderocirin de 8O%. Un prirnar porciol de las unidodes f y If, un segundo parcicl de

la unidEd fV y un riltimo parcial de, la unidod V, los exdmene$ comprenderdn los temos de la unidod en cuestidn.
b) 5e reolizard un trobajo de investigncdn con una ponderocidn de lO%. Esta actividqd comprenderri la investigacidn y axposicidn de

lc aplicocidn de los enfoques bdsicos del onrilisis de operociones en unq empresa rnnquiladoro o de servicios.
c) Tcreas tS7". Actividades relacionadss con el desEmollo de los tarnqs conpr€ndidos en la$ unidodes.
La avqluccidn $e egfard reolirondo durqnte todo el curso pord refroolimentor el proceso de ensefianzo-aprandizaje.

Complementorin

1. Benjcmin Niebel y Andris Freivalds" (2001),Ingenieria
Industrial Mdtodos, estrindaras y disafio del trobojo" Ed.
Alfnomega

2. Foberfo Goncio Criollo, {eOO5), Fstudio del Trobajo,
Ingenieria de mdfodos y rnadicidn dal trnbnjo. Ed. Mc
6row Hill

1. Frcd E" Alleyarx. (a000), Estudio de Tiempos y movirnientos
pcrc la mqnufacturo 6gil. Ed. Frentice Hall

e. H.B. idaynard (1997), Manusl del Ingeniero Industriol. Ed.
Mc Grow Hill
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[ [iagrama

hombre-m*quina

[iaborar un diagrnma hnmbrn-mdquina del m0tsdn actunl

asi cnrnu del prnpuestn, aplinrndn la metndnlogia vista en

rlasn. para lngrar la optimizari6n de lus renursns nmpleadns

en las rpuracinnes. de man*ts rreatiyu, respnnsnbln.

cunperativa y efici*nte.

la pr{ntica inicia idnntificands las

nperaninnes realiradns pnr el trabajador al

cperar una m{quina, y pusteriormento

ulahnrar riln sss informaci$n el diagrama

del metndn antuel y el prnpuestn.

[icln dn trabrjn hnmbrn-m$quina,

rnnfmstro y cdmara.

4 hnrrs

7. Andlisis de

operaciunes

Rnalilar un anflisis de upsraeinnes, mediantn la oplicacidn

Ins enfnques bdsinus. para obtener la optimizacifin dn lns
prn[esrs. de mannrs ahjetiva, respnnsable, creativa y
hnnesta.

La pr$ctica ininia selerninnnndn el prucesn

a analirar, y utilizar los enfnques de

andlisis de nperarinnes para establener

mnjoras.

Frnduntn a ensamblsr. hsramientas.

crundmetru, rdmara digital.

{lexdmetro, extaci0n dr trabaja

4 hnrns

8. flingrama

bimnnual

ilabnrar un diagrama bimanuc{ del mftndn sctual asi corfln

del propuesta, nplicando la metndologia vista en cluse, para

lograr la optimizacifn de lss recurrns empleadcs en ks
upuracinnes, ds mrnwa creativa, responsnble, nonperativa y

eficiente,

La pr*ctica inieia idsntilirandn las

actividndes necnrsrins pnra el desarrnlln de

la tarna especlfina, se dissfia nl *rea de

trabnin y pusterinrmentn se elnburan lus

diagramas.

l'laterial de unsambls, rronimetro,
u$mara digitnl, herramisntn,

flsxdmetrn.

4 hnras

g. lstudin de

tiempos

Renlizar un estudin dn tiempns aplirnndn la metndnlngia

vixta an clarn, parn establncar el tinmpn est6ndar de una

actividad prndurtiva n administratrva, de manera nbietiva,

respunsablo, rnnpnrativa y hunesla.

La pr*ctica iniria nnn la elabnraeidn de un

[,{1,P., postnrinrmente se midn el prrcasn y

regislra la infarmacifn, para anall:arla y

establener el tiempn estdndar.

Material de snsamblc, emndmetru.

cfmara digital, harrsmienta,

flexfmntrn, estacifn de trabaju

4 hnras

l[, lurva de

aprendizaje

ilahnrar ln rurva de aprendizaje aplirnndn la mntndnlngia

vista nn rlase, para ralificar al nperarin en relaui0n a su

desempeR0, de manera nbietiva. responsable y honesta.

lnn lns datns rngistradns en la prdctica

anterinr nlsbnrar la curva de oprnndizoje y

analirarla. pnre establncer

0atns de lns ciclns de trabnjo

cronnmetrsdus sn la prdrtica

anterisr,

4 hnras
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